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1. Identifika¢ni tdaje Zadatele o podporu

1.1.| Obchodni jméno, sidlo, Astena Interiér, s.r.o.
Turkovice 2, 533 63
IC: 28849761
DIC: CZ728849761
Kontaktni adresa: Cukrovarnicka 166, 538 62 Hroch(v Tynec
Email: info@astena.cz
Tel: +420603 771701
1.2.| Statutdrni zastupce Zadatele: Jakub Andrysek
1.3.| Kontaktni osoba Zadatele: Lenka Plchovd
Usobrno 92, 679 39 Usobrno
1.4.| Nazev projektu: Digitalizace a automatizace vyroby
1.5.| CZ — NACE spolecnosti: 16.23 Vyroba ostatnich vyrobk( stavebniho truhlarstvi
a tesarstvi
1.6.| Kontrasignujici MAS: MAS Skutecsko, KoSumbersko a Chrastecko, z.s.
1.7.| Statutarni zastupce kontrasignujici | Ladislav Peterka
MAS:
Signatar za MAS Ing. Josef Svéb

2. Charakteristika zadatele
2.1. Hlavni predmét podnikani, historie spolec¢nosti:

Spolecnost ASTENA interiér, s.r.o.

byla zaloZena v roce 2012 a od pocatku se zabyvala truhlafskou a

tesarskou vyrobou. Nejprve se zabyvala prevazné vyrobou truhlarskych stavebnich prvkd, pozdéji pribyla

i vyroba nabytku a v soucasné dobé tvofi truhlarska vyroba vyznamnou ¢ast obratu firmy.

Spolecnost operuje na trhu s nabytkem pro domdcnosti, kanceldre, penziony a restaurace. Tento trh byl

dfive zaméren prevazné na sériovou vyrobu nabytku. NejpouzivanéjsSim materialem byly dfevotfiskové a

Spolufinancovano
Evropskou unii MINISTERSTVO

PRUMYSLU A OBCHODU



mailto:info@astena.cz

) ’_\__,
/-f-. Skuteésko, KoSumbersko

a Chrastecko, z.5.

dyhované desky. Dnesni doba uz dava prednost ve stale vétsi mire prostor zakdzkové vyrobé nabytku na
miru. Vice se pouziva masiv. Velky zajem je o renovace a opravy starého nabytku.

V budoucnu se naddle predpoklada zvySeny zdjem o kvalitni zakdazkovou vyrobu nabytku, a to jak pro
komeréni Ucely, tak prevaziné k vybaveni domdcnosti. Predpoklada se zvyseny zdjem o renovaci starého
nabytku ¢i o opravy.

Spolecnost ASTENA si zaklada na kvalité svych vyrobki. a proto je velmi dlleZité vybaveni kvalitnimi
modernimi technologiemi na opracovani materidlu, ale i na finalni Gpravu vyrobk(. V poslednich letech
firma investovala rekonstrukce provozovny v Hrochové Tynci a postupné modernizuje i strojni vybaveni.
Pro vyrobu se pouZiva jak masiv, tak deskové materidly jako DTD desky, MDF desky, OSB desky, dyhované
a foliované materialy.

2.2. Informace o zaméstnancich Zadatele:

V soucasné dobé ma firma celkem 4 zaméstnance.

3. Podrobny popis projektu, jeho cile véetné jeho souladu s programem

3.1.Specifikace pfedmétu projektu
3.1.1. Popis systémové integrace technologii

V ramci projektu dojde k datové integraci mezi pofizovanymi a stavajicimi technologiemi. Nové potizované
CNC centrum bude datové propojeno s nové pofizenym SW a stavajicimi technologiemi, které propojeni
umoznuji. Cilem projektu je posun v oblasti automatizace a celkové digitalizace vyroby. Integrace
vyrobnich technologii do nadrazeného systému vyrazné pfispéje krlstu produktivity a zvyseni
konkurenceschopnosti spolecnosti.

Pfedmétem projektu je ndkup CNC obrabéciho centra urceného k 4 osému obrabéni ploSného materialu
v truhlaiské vyrobé. Pofizované CNC obrabéci centrum bude elektronicky fizeno systémem Woodflash
umoznujici snadné vytvareni CNC programu. Jeho grafické rozhrani poskytuje tfidimenzionalni zobrazeni
kazdého zadani. CNC bude datové propojeno s nové pofizenym SW pro vizualizaci interiéri a projektovani
nabytku a SW pro optimalizaci nafezovych plant a CNC modulem umoznujici generovani ¢arovych kédu
pro snadnou, rychlou a bezchybnou identifikaci dil(l a import do CNC. Jednotlivé dilce, které se vkladaji do
stroje jsou opatteny carovymi kddy, které stroj nacte a podle pfipraveného programu obrobi. Tento
pofizeny SW vytvori prehled materidlové narocnosti jednotlivych zakazek a vytvori podklady pro
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objedndvky, kalkulace a fakturace zakazek. Diky zakoupenému SW bude mozné sledovat zakdzku od
navrhu, kalkulace aZ po vyrobu a zlepsi informovanost o materidlové naro¢nosti jednotlivych zakazek.
Tento SW byl iz z ¢asti zakoupen pted pfipravou tohoto projektu a neni tedy zahrnut do tohoto projektu.
Jedna se 0 Pro100, CUT100 a CNC modul k Pro100.

Diky realizaci projektu dojde k vyrazném posunu v automatizaci obrdbéni a spravé dat.

Projekt spada pod aktivitu a) Robotizace, automatizace, digitalizace:

- Pofizovana technologie pfedstavuje uceleny vyrobni uzel uréeny pro operace frézovani, vrtani a
drdzkovani v rdmci jednoho pracovniho cyklu bez zdsahu obsluhy. Odpada tak manipulace dilce béhem
jednotlivych pracovnich operaci. Nulovy sefizovaci ¢as pfi zméné rozméru dilce vyrazné zvysuje
produktivitu vyroby. Stroj disponuje automatickou vymeénou nastrojd a automatickym omérovanim.

Pofizované technologie v ramci projektu:
o CNC obrdabéci centrum

Projekt zahrnuje integraci nové CNC technologie do nové pofizenych systémti. Svym obsahem a
zamérenim projekt spliiuje podminky vyrazného posunu a zavadi nové funkcionality, které dosud ve
spolecnosti nebyly implementovany.

Prehled jednotlivych porizovanych zafizeni a predpokladané parametry:

CNC obrabéci centrum
- 4stranné formatovani
- Automaticka vyména nastroja
- Databaze nastrojq, editor programu
- Rizend ptipojka centralniho odsavani
- Automatické centralni mazani
- 4cestny linedrni ménic zajistuje nejkratsi ¢asy vymény

- Moznost wvyuZiti rGznych pracovnich jednotek (napf. vyuZivani béhem obrabéni funkci
profukovani, coz zajistuje vétsi Zivotnost frézy a je zajistén odvod tfisek v drazkach)

- 2. dorazova fada zajistujici jednoduchou manipulaci s dlouhymi dilci

- Vodorovny posun dilcti — opracovani ze shora pro ulehéeni manipulace s materidlem

- Automaticky délkovy odmérovaci systém
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- Kolkovaci jednotka v ose X pro automatické zarazeni kolikl do dilce v obou smérech
- Automatické fizeni polohy odsdvaci hubice
- Ridici systém

3.1.2. Popis dosazeni pfFinosu projektu
Projekt je zaméren na aktivitu a) robotizace, automatizace, digitalizace a pofizeni nezbytného hardware.

Projekt vytvorfi podminky k digitalizace dalSich procesd, je to odrazovy mistek pro dalsi projekty, které
planujeme v budoucnu, a bez kterého se neobejdeme.

Propojeni CNC technologie s pravé potizovanym SW umozni vyuZivat vSsechny funkcionality nového CNC
stroje, zautomatizuje cely proces obrabéni. Cely proces obrdbéni dilce bude moziny na jedno vlozeni.
VyuZiti ¢arovych kodl odstrani ruéni vkladani informaci o obrabénych dilcich.

Vyrazné se snizi ¢as straveny administrativou. Pfehled o zakazkach vyrobé, zisku, bude mozné ziskat on —
line kdykoliv a kdekoliv. Celkové pfispéje k digitalizaci firmy, ke snizeni chybovosti pfi nacefiovani zakazek,
uspofi ¢as a naklady.

V soucasné dobé je vétsSina administrativnich Cinnosti s vytvarenim projektu vedena v papirové podobé.
Realizace projektu prispéje k digitalizaci spole¢nosti, propojeni jednotlivych systém(, vzdalenému
pfistupu a vyraznému zefektivnéni jednotlivych ¢innosti. Umozni pfistup k potfebnym datim odkudkoliv
a managementu spoleénosti poskytne lepsi a efektivnéjsi kontrolu a Fizeni spolenosti.

| kdyZ stroj nebude propojen s Ucetnim systémem, protoze firma vyuZivad pro vedeni Ucetnictvi externi
firmu, poskytne nam integrace CNC do potizeného SW informace o spotifebé materidlu, zbytkovém
materidlu, nakladovosti jednotlivych zakazek, vytvofi narezové plany, varuje pred rozkreslenim zakazky,
pro kterou chybi material, vytvofi podklady pro fakturaci.

3.1.3. Naplnéni podminek vyrazného posunu

Soucasny stav:

-V soucasné dobé realizace zakazky probiha tak, Ze se ru¢né na papir nakresli hruby navrh feseni.
Rucné se rozkresli dily pro fezani a vrtani. Dle tohoto rucniho rozkresleni se pak jednotlivé dilce
narezu na pile. Jednotlivé dilce se oznaci papirovymi paskami s popiskem. Olepi se hrany, ruc¢né
se rozméri a vyvrtaji otvory pro koliky, kovani, podpérky. Sestavi se korpus, instaluje kovani a
prislusenstvi. VSe se zabali pro dopravu k zdkaznikovi.
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Novy stav:

- Hruby navrh feSeni se provede ru¢né, poté se v kanceldfi vytvori projektovy ndvrh v SW Pro100 a
necha se pfipominkovat zakaznikem a popfipadé se upravi. Projekt/zakazka se finalizuje, vytvofi
se kalkulace a objednavka. Exportuji se data pro nakup materidlu a pfipravi se export dat do
navazujicich zafizeni. Provede se export dat z SW CUT100 do info panelu pro fezani a identifikaci
dilct na pile. Probéhne export dat z CNC modulu v PC do SW pro vrtani a opracovani na CNC
obrdbécim centru. NafeZou se jednotlivé dilce dle dat infopanelu. Jednotlivé narezané dilce a
zbytku materidlu (do skladu) se oznadi ¢arovym kodem. Jednotlivé dilce tak budou snadno
identifikovatelné pro dalsi vyrobni operace. Dle infopanelu se lepi hrany dilcu. Dilce se ru¢né zalozi
do CNC obrédbéciho centra dle ¢arového kdédu se automaticky opracuji dle zaslanych dat z PC.
Vybér nastroji probiha automaticky ze zasobniku CNC stroje. Dle ¢arovych kédu se zakazka
zkompletuje a ptipravi pro dopravu k zakaznikovi.

Propojeni nového CNC obrabéciho centra s CNC modulem a SW Prol00 a CUT100 zajisti rychlost a
plynulost celého vyrobniho procesu.

Kazdy dil kazdy nafezany dilec bude oznaéen ¢arovym kédem. Ctecka ¢arového kédu je propojena s CNC
strojem a za zajistuje spravné vyvolani NC programu pro obrobeni konkrétniho dilu, bez moznosti zamény
za jiny. Tim je vyloucena zaména dild a obsluha stroje je chranéna pred moznou chybovosti.

Diky realizaci projektu budeme mit pfehled o ndkladovosti jednotlivych zakazek, spotfebu materialu na
zakdzku, o zbytkovém materidlu a o evidenci prace na jednotlivych zakazkach. Budeme mit prehled o

skladovych a nevyexpedovanych polozkach, zrychlime vyrobu a vyrazné zkratime dobu od vytvoreni
navrhu po vyrobu. Pofizenim CNC stroje a pfislusného SW vyrazné zautomatizujeme cely proces.

3.2. Souhrnny soupis technologii a sluzeb
Projekt svou podstatou spada do aktivity a) Robotizace, automatizace a digitalizace SW a HW:
HW:
- CNC obrabéci centrum

Rozpocet projektu a zpUsob jeho financovani
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Kategorie ZV Nazev polozky Cena bez DPH v Indikator
(DHM/DNM/SLU/NN) K¢ 243010
DHM CNC obrabéci centrum 1.972.270, - 1

NN Nepfimé vydaje 138.058,90

Celkem zpusobilé vydaje 2.110.328,90

Prispévek EU 50 % 1.055.164,45

Celkové nezplsobilé vydaje (DPH 21 %) 443.169,06

Celkové vydaje projektu 2.553.497,96

Hodnota indikdtoru 243010 je 1. Je stanoven dle poctu polozZek. Polozka odpovida druhu zafizeni nebo
kompletu. Jednd se o investicni majetek, ktery bude veden na kartdch majetku. Pfedpokladany pocet

vystavenych karet majetku je 1.

Celkové investicni vydaje

Pevny ovladaci terminal

nastroje

Implementace a

instalace a integrace do stavajiciho
SW

Polozka Soucasti polozky Hodnota bez | Zplsob staveni rozpoétové
DPH ceny - indikativni nabidky

CNC obrabéci CNC obrabéci centrum 1.972.270, - | Cena stanovena na zakladé

centrum Ridici systém K¢ nabidky fy Felder Group.

Nabidka je stanovena za
celek, na ktery se vztahuje
poskytnuta sleva.
Konkurenéni nabidku ¢. 2
predlozila firma Epimex

Celkové investic¢ni vydaje

1.972.270, -K¢

Celkové neinvesticni vydaje

Mezi neinvesti¢ni vydaje projektu se fadi nepfimé naklady, které jsou vypocitany z hodnoty pfimych

zplsobilych vydaja ve vysi 7 %.

Celkové neinvesti¢ni, nepfimé ndaklady ¢ini 138.058,90 K¢.

Financovani projektu

Financovani projektu se predpoklada hradit z vlastnich zdrojl spole¢nosti, pfipadné Uvérem.

3.2 Misto realizace projektu
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Mistem realizace projektu je provozovna spole¢nosti na adrese Cukrovarnicka 166, 538 62 Hrochlv Tynec.

Objekt je v soucasné dobé ve vlastnictvi jednatele a majitele firmy. Majetkopravni vztah k objektu resi
najemni smlouva.

Misto realizace patfi do Uzemi spadajici pod MAS Skuteésko, KoSumbersko a Chrastecko, z.s.

3.3 Harmonogram projektu

Datum zahajeni projektu: 1.6.2025
Datum ukonceni projektu: 30.4.2026
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projektu
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podnikatelského
zaméru na MAS
Poddni Zadosti o
dotaci do
systému ISKP
21+
Objednavky,
smlouvy
Realizace
projektu
Ukonceni
projektu
Poddni zZadosti o
platbu
Monitoring

1. Ptiprava projektu — zahrnuje ndvrh projektu, ziskani indikativnich nabidek, konzultaci projektu
s MAS SKCH a s kancelafi APl v Pardubicich. Podani finalniho podnikatelského zaméru na MAS
SKCH k vyjadreni

2. PredloZeni podnikatelského zaméru na MAS
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3. Podani zadosti o dotaci v systému ISKP2021+ véetné vSech pfiloh a zapracovani vsech

pfipadnych pfipominek ze strany poskytovatele dotace

Objednavky, smlouvy — objednavky, pfipadné smlouvy s dodavateli budou uzavieny s vybranymi

dodavateli az po podani Zadosti o dotaci. Dodavatelé budou vybrani na zakladé prizkumu trhu —

viz. Indikativni nabidky, které tvoti pfilohu projektu

5. Realizace projektu — realizace projektu zahrnuje doddavku vSech zafizeni véetné souvisejicich
sluzeb. Dodavky budou stvrzeny predavacim protokolem ¢i dodacim listem

6. Ukonceni projektu — ukonceni projektu je planovano po implementaci vSech zafizeni a po
zaplaceni dodavatelskych faktur k 30.4.2026

E

7. Podani zadosti o platbu — podani Zadosti o platbu se planuje do 30.6.2026
8. Monitoring projektu — udrzitelnost projektu je 3 roky od finan¢niho ukonéeni projektu. Po tuto
dobu bude o projektu informovano na webovych strankach spole¢nosti a u vchodu do objektu
bude umistén plakat publicity.
Prilohy:

1. Nabidka fy Felder Group CZs.r.o.
2. Nabidka fy Epimex.

Digitalné
Ja ku b podepsal Jakub
Andrysek

And r>’15e k Datum: 2025.04.29
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